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BOSSARD PICK-BY-LIGHT E PUT-TO-LIGHT

Illumina il percorso verso un fl usso dei 
materiali senza interruzioni

RICERCA TRAMITE TESTO, CODICE 
A BARRE O NFC

PRELIEVO E RIFORNIMENTO GUIDATI 
DA LED

A PROVA DI ERRORE

ARIMS MOBILE – GESTIONE PAPERLESS

Elimina i tempi di ricerca e riduci al minimo gli 
errori di set-up e di rifornimento. Le soluzioni 
SmartBin Cloud e SmartLabel Cloud di Bossard 
utilizzano segnali luminosi LED smart nei super-
markets e nelle postazioni di assemblaggio 
per guidare gli operatori direttamente verso 
il contenitore corretto e il materiale giusto.

Una volta che un contenitore viene prelevato o 
rifornito, la conferma avviene in modo semplice e 
immediata tramite l’intuitiva app ARIMS Mobile. 
L’identifi cazione degli articoli è altrettanto facile – 
tramite testo, codice a barre o NFC – garantendo un 
fl usso dei materiali continuo e privo di errori lungo 
tutta la logistica interna.

CARATTERISTICHE I VOSTRI VANTAGGI

AUMENTO DELLA PRODUTTIVITÀ
Tempi di prelievo e rifornimento più rapidi

SMART ITEM FINDER
Il LED si accende e l’articolo è immediatamente 
visibile

MIGLIORAMENTO DELLA REDDITIVITÀ
Grazie all’ottimizzazione del fl usso dei materiali 
e alla riduzione degli sforzi nella logistica interna

materiali senza interruzioni



Logistica interna

BOSSARD PICK-BY-LIGHT E PUT-TO-LIGHT

Put-to-Light

Pick-by-Light

Per qualsiasi domanda su 
Pick-by-Light e Put-to-Light di Bossard, 

non esitare a contattarci dalla 
pagina web www.bossard.com. 

1. Presso la postazione di lavoro, scatta il  rilievo del fabbisogno in 
modo semiautomatico o completamente automatico, a seconda 
del sistema.

2. La comunicazione del fabbisogno è trasmessa al software 
Bossard ARIMS ed è aggiunta automaticamente alla lista di 
prelievo digitale.

3. Con l’aiuto della lista di prelievo digitale e del segnale luminoso 
LED (Pick-by-Light), il materiale può essere prelevato in modo 
effi ciente al supermarket, al centro di pre-assemblaggio, in 
magazzino, etc.

4. Il «milk run» riceve un percorso per rifornire le postazioni, 
in modo ottimizzato, non cartaceo, affi dabile e a risparmio 
di tempo. Il segnale luminoso LED (Put-to-Light) indica il 
contenitore corretto da rifornire.

BOSSARD PICK-BY-LIGHT E PUT-TO-LIGHT
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Lista di prelievo digitale

Percorso ottimizzato


