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Vyklad, navrh, montaz

Treni a koeficienty tfeni

Pfifazeni doporucenych hodnot koeficientt tfeni pro rtizné materialy, povrchové tpravy a

podminky mazani u Sroubovych spoju
podle VDI 2230, vydani 2015

U hodnot tfeni pg, Uk se vyskytuje rozptyl, protoze tyto hodnoty (s/bez oleje, sirnik molybdenicity, pasta Molykote, anti-tfeci
zavisi na mnoha faktorech jako jsou kombinace materiall, jakost povlak atd.)! V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny hodnoty
povrchu (vyska nerovnosti), povrchova Uprava (leskly, ¢ernény, koeficientu tfeni pro zavity a dosedaci plochy.

galvanicky pozinkovany, zinkové vlo¢ky, atd.) a druhu mazani

Udaje v tabulce plati pfi pokojové teploté.

Trida koefi- Rozsah pro Typické priklady pro:

A Mg and py Material/povrchy Maziva

A 0,04-0,10 kovové, leskle lesténé pevna maziva jako
zuslechténé, cernéné MoS,, grafit, PTFE, PA, PE, Pl v kluznych lacich jako
fosfatovano Top-Coats nebo v pastach
galvanické povlaky jako Zn, Zn/Fe, Zn/Ni voskové taveniny,
zinko-lamelové povlaky voskové disperze

= =G A g pevna maziva jako MoS,, grafit, PTFE, PA, PE, Pl v
zuslechténé, cernéné o e 2

L, kluznych lacich jako Top-Coats nebo v pastach,

fosfatovano

voskové taveniny,
voskoveé disperze, tuky,
oleje, stav pii dodani

galvanické povlaky jako Zn, Zn/Fe, Zn/Ni
zinko-lamelové povlaky

slitiny Al a Mg
Zarové pozinkovano MoS,, grafit, voskové disperze
organické povlaky s integrovanym mazadlem nebo voskové disperze
austeniticka ocel integrovana mazadla nebo vosky; pasty
C 0,14-0,24 austeniticka ocel voskové disperze, pasty
kovové, leskle lesténé . S o
. stav pfi dodani (mirné naolejovano)
fosfatovano
galvanické povlaky jako Zn, Zn/Fe, Zn/Ni
ne-galvanicky nanaseny zinek bez
lepidlo
D 0,20-0,35 austeniticka ocel olej
galvanické povlaky jako Zn, Zn/Fe bez
Zarové pozinkovano
E >0,30 galvanické povlaky jako Zn/Fe, Zn/Ni bez
austenitické ocel
slitiny Al, Mg

Cilem je dosahnout takovych koeficienttl tfeni, které se vejdou do souginitele treni tfidy B, aby bylo mozno pouzit co nejvyssi predpéti s nizkym rozptylem.
To automaticky neznamena pouziti nejmensich hodnot a Ze uvedeny rozptyl koeficientu tfeni odpovida danné tfidé rozpéti.

Pro bezpe¢nou montaz je dulezité presné definovat podminky

tfeni a udrzovat jejich rozptyl co mozna nejmensi.
P¥i vétSim rozptylu bude dosazena sila predepnuti silné kolisat.
Bézna tolerance utahovaciho momentu ma naproti tomu jen maly Z
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Mg = koeficient tfeni v zavitech >
Uk = koeficient tfeni pod hlavou Utahovaci moment M [Nm]
ur = koeficient tfeni v délici linii
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