KOENIG EXPANDER®

Koroze

Kontaktni koroze

..

velka anodova oblast -~ malé hustota elektric- mala anodova oblast — velka hustota elektric-

kého proudu na anodé — pomala koroze kého proudu na anodé - rychla koroze
Pfi volbé tésnici tlakové ucpavky KOENIG EXPANDER® je nutno Méné uslechtily kov, resp. jeho povrchova ochrana se prenasi
zohlednit, ze material tésnici tlakové ucpavky a material obrobku na anodu a na uslechtily kov, tzn. katodu. Rychlost koroze, resp.
mohou mit rizné elektrické potencialy. Z toho vyplyvajici rozdil hustota elektrického proudu je uréena ploSnym podilem, resp.
potencialll zplisobuije v pfitomnosti elektricky vodivého média objemovym podilem anody/katody.

(napf. 5% vodni vodni roztok chloridu sodného) stykovou korozi.
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KOENIG EXPANDER®

Vliv kontaktni koroze

Koroze

Nize uvedena tabulka smérnych hodnot zobrazuje chovani v nejbéznéjsich montaznich materialech se zohlednénim plos-
kontaktni koroze tésnici tiakové ucpavky KOENIG EXPANDER® nych podilt obou kovd, jez ovliviiuji rychlost koroze.

Ocel, nizkolegovana nebo nelegovang, hola

Ocel, nizkolegovana nebo nelegovana, pozinkovana, Zluté
chromatovana

Ocel, nizkolegovana nebo nelegovana, fosfatovana

Nitridované nebo pouzité oceli

Vzdy podle metody rozdilné chovani

Nerezavéjici ocel X8CrNiS18-9, 1.4305, AlSI 303

Nerezavéjici ocel X12CrS13, 1.4005, AlSI 416

Seda litina EN 1561 hola

Seda litina EN 1561 pozinkovana, chromatovana

Seda litina EN 1561 fosfatovana

Tvarnalitina  EN 1563 hola

Tvarndlitina  EN 1563 pozinkovana, chromatovana

Tvarndlitina  EN 1563 fosfatovana

AlMg1SiCu EN AW- 6061

AlMgSiPb EN AW- 6012

AlCu4Mg1 EN AW- 2024

AlZnMgCui1,5 EN AW-7075

G-AISi7Mg norma A 356

G-AISi9Mg

G-AlSi10Mg

V pfitomnosti elektricky vodivého média se stykova koroze mezi tlakovou ucpavkou KOENIG EXPANDER® a montaznim materialem:

urychli montaznim obrobkem,
neurychli montaznim obrobkem,
mirné urychli montaznim obrobkem.

Doporuéeni k zamezeni stykové korozi

Lze provést zkousku solnou mlhou podle CSN EN ISO 9227.

* Zvolte kombinaci montaze se zadnym (neutralnim) nebo malym

rozdilem potencialu.

» Konstrukce snizujici korozi, tzn. co nejvice zamezte usazeni-
nam kapalin na vnéjsi strané obrobku KOENIG EXPANDER®.
* Pomoci vhodné povrchové ochrany Ize dalekosahle zamezit

vzniku koroze.
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