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ecosyn®-plast

Wkret do termoplastow

Zastrzegamy mozliwos¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajdg Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Duze wartosci obcigzeh dopuszczalnych,
Duza zgodnos¢ z wymogami

procesow produkgji,

Wysoka niezawodnos¢ ztgcza.
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ASORTYMENT

ecosyn®-plast

Wkret z tbem walcowym soczewkowym z wgtebieniem krzyzowym Pozidriv
typ Z (teb soczewkowy ~ISO7049)

@ BN 82428 | Stal utwardzona dyfuzyjnie 400 HV, powtoka cynkowa pasywacja biata

@ BN 82429 | INOX A2
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Wkret z tbem walcowym soczewkowym z gniazdem szesciokarbowym
(teb soczewkowy ~1S07049)

® BN 84229 | Stal utwardzona dyfuzyjnie 400 HV, powtoka cynkowa pasywacja biata

@ BN 15858 | INOX A2

s ER d 22 25 3 35 4
\T 6 [ ] [ ]
i 8 e o oo oo oo

‘ - Lo e o oo oo oo o

12 [ [ ] [ X J [ X J [ X ] [

14 e o o o o o

d 22 25 3 3 4 5 16 e o oo oo oo o

d 22 25 3 35 4 5 20 ce oo oo o

Ao L 5 56 7 8 95 - e oo oo o
k max 16 21 24 26 31 37
© X6 X8 X0 XI5 X20 X25
‘ A- 18 24 28 34 4 45
min. 063 091 1 107 127 152
R~ 077 104 127 133 166 191

Zastrzegamy mozliwos¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajdg Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Wkret z tbem walcowym soczewkowym «Freedriv» z gniazdem szesciokarbowym
| rowkiem (teb soczewkowy ~ISO7049)
® BN 20002 | Stal utwardzona dyfuzyjnie 400 HV, powtoka cynkowa pasywacja biata
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Wkret z tbem stozkowym z wgtebieniem krzyzowym Pozidriv typ Z
(teb stozkowy ~1S07050)
® BN 82427 | Stal utwardzona dyfuzyjnie 400 HV, powtoka cynkowa pasywacja biata
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Zastrzegamy mozliwos¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajdg Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



Wazne wskazowki

+eb walcowy soczewkowy ~ISO7049, teb stozkowy
~1S07050.

Przy odpowiednio wysokich minimalnych ilosciach
zamowieniowych mozemy dostarczy¢ wkrety o innych
ksztattach thow, zakonczeniach gwintu lub dtugo-
Sciach.

Elementy ztaczne ze stali o twardosci = 360 HV

z powtoka cynkowa i pasywacjg biata: Nie mozna
catkowicie wykluczy¢ ryzyka wystapienia kruchosci
wodorowe].

Zalecenie konstrukcyjne

Dla uzyskania optymalnej konstrukcji, niezbedne jest
doktadne dopasowanie geometrii tubusa (otworu pod
gwint) do zréznicowanych rodzajow tworzyw termopla-
stycznych. Przedstawione obok dane tabelaryczne bazujg
na badaniach laboratoryjnych wykonanych na brytach
modelowych. W praktyce moze okaza¢ sie konieczne
dokonanie zmian konstrukcyjnych. Dlatego zalecamy
przeprowadzenie testéw na probkach wzorcowych. Otwor
odcigzajacy de gwarantuje korzystny rozktad naprezen
brzegowych w tworzywie i zapobiega peknieciom tubusa.

Wskazowki montazowe

= Bezpieczne i ekonomiczne ztgcza mozna uzyskac
tylko poprzez zastosowanie wkretarek z kontrolo-
wanym momentem i / lub katem dokrecania.

= Ciepto niezbedne do beznaprezeniowego formowa-
nia gwintu w tworzywie sztucznym wytwarzane jest
w wyniku tarcia podczas procesu wkrecania.

= Predkos¢ obrotowa wkretarki powinna wynosic¢
od 300 do 800 obr./min.

= Mozna stosowac wkretarki z napedem zaréwno
elektrycznym jaki i pneumatycznym.

Zastrzegamy mozliwos¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajda
Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.
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materiat Srednica Srednica gtebokos¢

otworu otworu wkrecania

d D te

ABS / PC blend 0,80 x d1 2,00 xd1 2,00 xd1
ASA 0,78 x d1 2,00 xd1 2,00 xd1
PA 4.6 0,73 xd1 1,85 x d1 1,80 x d1
PA 4.6 - GF 30 0,78 x d1 1,85 x d1 1,80 x d1
PA 6 0,75 x d1 1,85 x d1 1,70 x d1
PA 6 - GF 30 0,80 x d1 2,00 xd1 1,90 x d1
PA 6.6 0,75 x d1 1,85 x d1 1,70 x d1
PA 6.6 - GF 30 0,82 xd1 2,00 xd1 1,80 x d1
PBT 0,75 x d1 1,85 xd1 1,70 x d1
PBT - GF 30 0,80 x d1 1,80 x d1 1,70 x d1
pPC 0,85 xd1 2,50 xd1 2,20 xd1
PC - GF 30 0,85 xd1 2,20 xd1 2,00xd1
PE (weich) 0,70 x d1 2,00xd1 2,00 x d1
PE (hart) 0,75 x d1 1,80 x d1 1,80 x d1
PET 0,75 xd1 1,85 x d1 1,70 x d1
PET - GF 30 0,80 x d1 1,80 x d1 1,70 x d1
PMMA 0,85 x d1 2,00 xd1 2,00 x d1
POM 0,75 x d1 1,95 x d1 2,00 xd1
PP 0,70 x d1 2,00 xd1 2,00 xd1
PP-TV 20 0,72 x d1 2,00xd1 2,00 x d1
PPO 0,85 xd1 2,50 xd1 2,20 xd1
PS 0,80 x d1 2,00 xd1 2,00 xd1
PVC (hart) 0,80 x d1 2,00xd1 2.00xd1

d,= jmenovity primér zavitu-@



Wkret ecosyn®-plast

W technice potaczen tworzywa sztuczne stawiajg
specjalne wymagania w odniesieniu zaréwno do samych
elementow ztgcznych jak i technologii ich montazu.
Wkrety ecosyn powstaty w wyniku wielu badan i dtugo-
letniej praktyki zwiagzanych z potgczeniami Srubowymi
w tworzywach termoplastycznych. Ich specjalna geometria
gwintu umozliwia pewne i bezproblemowe bezposrednie
potaczenia srubowe w termoplastach.

Geometria gwintu

W poréwnaniu z tradycyjnymi wkretami samogwintujg-

cymi (blachowkretami) wedtug normy I1S01479, wkrety

ecosyn®-plast maja:

= ostry kat boku zarysu gwintu wkretow wynoszacy 30°
zamiast 60° (blachowkrety)

= mniejsza rednice rdzenia d, przy jednakowej srednicy
zewnetrznej gwintu d,

= wiekszy skok gwintu

Kombinacja tych szczegdlnych wtasnosci wkretow

eco-syn rozstrzyga o ich korzysciach w stosunku do

blachowkretow:

= Wieksza gtebokos¢ nosna gwintu (t_ > t,)

= mnlejsze sity promieniowe, a przez to wyzsza obcia-
zalnos¢

= Znikoma wartos¢ sity rozsadzajacej tworzywo
w tubusie (strefa wkrecania)

= Wiecej materiatu pomiedzy powierzchniami nosnymi
gwintu (f_> f.), co zapewnia wiekszg walcowa
powierzchnie $cinania

= Nizsza wartos$¢ obrotowego momentu dociggaja-
cego oraz wyzsza warto$¢ momentu zrywajacego
gwint zapewniajg wieksze bezpieczenstwo montazu
i wiekszg niezawodnos¢ ztacza

Wyznaczenie wartolci momentu
dociggajacego

W celu zapewnienia bezpieczenstwa procesu dokre-
cania, réznica pomiedzy montazowym momentem
dociggajacym (M,) a momentem zrywajacym gwint (M),
powinna by¢ mozliwie jak najwieksza. Dziat Techniczny
firmy Bossard moze pomodc przy wyznaczaniu prak-
tycznych parametréow montazowych, poprzez testy na
oryginalnych elementach konstrukcji, montowanych na
liniach produkcyjnych Klienta.

Optymalnawartos¢ montazowego obrotowego momentu
dociggajacego (M,), jaka nalezy ustawi¢ na wkretarce,
ustala sie na podstawie specyficznych wymagan klienta.
Wszystkie wyniki testow sg dokumentuje sie w specjal-
nym «protokole technicznymn.

ecosyn®-plast IS01478 (Gwintu)

0,8
0,6 MA I
0,4 M

0,2 MWW

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian. Aktualny asortyment i wymiary znajdg
Panstwo w lokalnym sklepie Bossard E-Shop. Inne warianty na zyczenie.



NASZA OBIETNICA: POTWIERDZONA WYDAJNOSC

Strategia sukcesu

_petter Throughpw

Po latach wspdtpracy z réznymi firmami wiemy, co
gwarantuje sprawdzony i trwaty efekt. Zidentyfikowa-
lismy trzy strategiczne obszary, w ktérych wspieramy
naszych Klientéw, aby zwiekszyc¢ ich rynkowa konku-
rencyjnosc.

Po pierwsze, dostarczamy optymalne rozwigzania
produktowe, dostosowane do indywidualnych potrzeb
i wymagan Klientow.

Po drugie, towarzyszymy naszym Klientom juz od
momentu projektowania produktu, oferujac ustugi
z zakresu Assembly Technology Expert odpowiadajace
na kazde montazowe wyzwanie.

Po trzecie, optymalizujemy produkcje naszych Klientdw
zgodnie z ideg szczuptego zarzadzania, wdrazajac inte-
ligentne rozwigzania i "szyte na miare" systemy Smart
Factory Logistics.

Nasza obietnica ,Proven Productivity” to dwa stowa,
ktore zapewniaja, ze rozwigzania i ustugi Bossard nie
tylko poprawiajg produktywnos¢ oraz konkurencyjnosc
firmy, ale ze efekt ten jest trwaty i mierzalny.

To jest witasnie nasza filozofia, ktéra codziennie
motywuije nas do bycia zawsze o krok do przodu.
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