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ENERGIE ALS KRITISCHER

FERFOLGSFAKTOR

Ob beider Verarbeitung, Kithlung, Abfiillung oder Reinigung:
In der Lebensmittelindustrie zéhlen stabile Prozesse, hdchste
Qualitatsstandards - und ein effizienter Energieeinsatz. Denn
steigende Energiekosten, strengere regulatorische Vorgaben
und der Druck zu mehr Nachhaltigkeit stellen Betriebe vor
grofRe Herausforderungen.
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PRODUKTIONSAUSFALLE VERHINDERN

Eine stabile Stromversorgung ist die Basis fiir reibungslose
AblaufeinderlLebensmittel- und Getrankeproduktion. Durch
kontinuierliche Uberwachung der Spannungsqualitat lassen
sich Schwankungen, Ausfalle und Stérungen frihzeitig er-
kennen, bevor sie den Betrieb beeintrachtigen.
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TRANSPARENZ SCHAFFEN -

ENERGIE EFFIZIENT NUTZEN

Eine verursachungsgerechte Verbrauchserfassung auf Linien-
und Anlagenniveau ermoglicht fundierte Entscheidungen
zur Optimierungenergieintensiver Prozesse wie Kiihlen, Ab-
flllen oder Reinigen. Kontinuierliches Monitoring macht
Einsparpotenziale sichtbar, ineffiziente Bereiche kdnnen
erkanntund gezielt verbessert werden. Dies wirkt auch den
steigenden Energiekosten gezielt entgegen.

Moderne Messtechnik liefert die nétige Transparenz: Sie
macht Energieflisse sichtbar, erkennt frihzeitig Stérungen
und ermaglicht ein intelligentes Last- und Energiemanage-
ment. So lassen sich Betriebskosten senken, die Versorgungs-
sicherheit erhohen und gleichzeitig ESG-Ziele erreichen.
Janitza unterstitzt Sie dabei mit umfassenden Losungen,
vonderEinzelmessungbiszum integrierten Energiemanage-
mentsystem.

WACHSENDE REGULATORISCHE ANFORDERUNGEN
Gesetze wie das Energieeffizienzgesetz (EnEfG) und Normen
wie die ISO 50001 verlangen konkrete Einsparmaflnahmen
und transparente Dokumentation. Ohne digitale, mess-
basierte Systeme wird die Umsetzung zur Herausforderung
und zur potenziellen Kostenfalle.

NACHHALTIGKEIT MESSBAR MACHEN

Die Lebensmittelindustrie zahlt zu den Branchen mit dem
grofiten Einfluss auf Umwelt und Ressourcen - insbesondere
durch Energieverbrauch, Wasserbedarf und Emissionen
entlang der gesamten Wertschopfungskette. Kunden und
Markte erwarten zunehmend transparente Nachhaltigkeits-
strategien, belastbare CO,-Bilanzen und messbare Fort-
schritte bei Klimaschutz und Ressourcenschonung.



VERFUGBARKEIT IST ESSENTIELL

Inder Lebensmittelindustrie ist Verfligharkeit der entschei-
dende Erfolgsfaktor. Jede ungeplante Unterbrechung - sei
es durch Netzschwankungen, Anlagenausfélle oder Ener-
gieengpasse - fiihrt sofort zu Produktionsstillstand, Quali-
tatsrisiken und hohen Kosten.

Moderne Messtechnik und Energiemanagementlosungen
sichern daher die kontinuierliche Versorgung, iberwachen
Netzqualitdt und Anlagenzustandein Echtzeit und erkennen
Storungen frihzeitig. So lassen sich Ausfalle vermeiden, Pro-
zesse stabil halten und hdchste Produktqualitat gewahrleisten.

WAS KOSTET EIN STILLSTAND?

Fireine Brauerei entstehen bei einem Produktions-
stillstand erhebliche Kosten pro Stunde:

Nicht produzierte Ware: 20.000 - 100.000 €
Personal: 500 - 1.000€
Energie: 5.000 - 9.000 €
Gesamt 25.500 - 110.000 €

Hinzu kommen indirekte Kosten wie Vertrags-
strafen fir Lieferverzogerungen, Imageverlust, Zusatz-
schichten, Qualitatsverlust durch verdorbenen Gar-
prozess oder unterbrochene Kiihlketten.

ENERGIEEFFIZIENZ IN DER LEBENSMITTELINDUSTRIE ZAHLT SICH AUS

= Messung auf Maschinenebene zur Identifikation
ineffizienter Verbraucher

= Bessere Anlagenverfligharkeit durch Verbindung
von Energie- und Produktionsdaten fir echte Prozess-
optimierung

= Wettbewerbsvorteil durch nachhaltige und wirtschaft-
liche Produktion und Zukunftssicherheit bei steigenden
Strompreisen und Versorgungsengpassen

= Sinkende Energiekosten durch optimierten Energie-

einsatz

= Forderfahigkeit bei dokumentierter Effizienzsteigerung,

Berichte & Alarme fiir Audits, Nachweise und schnelle
Reaktionszeiten

= Reduktion von CO,-Emissionen zur Erfillung von

ESG-Kriterien



MESSTECHNIK FUR MEHR EFFIZIENZ, SICHERHEIT UND NACHHALTIGKEIT

IN DER LEBENSMITTELPRODUKTION

Zuverlassige Messtechnikistin der Lebensmittelindustrie un-
verzichtbar: Sie bildet die technische Basis fiir ein wirkungs-
volles Energiemanagement - von der Rohstoffverarbeitung
UberdieAbfillung bis hin zur Kihlung und Reinigung. Janitza
bietet dafiir eine umfassende Losung aus praziser Hardware
und intelligenter Software.

Mit unseren Messgeraten und der ISO 50001-zertifizierten
Energiemanagement-Software* GridVis® schaffen Sie Trans-
parenz tiber alle Energieflisse und kénnen Ihre Systeme flexi-
bel an wechselnde Produktionsbedingungen anpassen.

Energieeinsatz optimieren - Qualitat sichern

Als Hersteller von Messgerdten und Software zur Energie-
Uberwachungunterstiitzt Janitza Lebensmittelbetriebe dabei,
die Netzqualitat gezielt zu Uberwachen und den Energieein-
satz pro Prozess, Linie oder Charge zu optimieren. Das senkt
Betriebskosten und erhoht die Anlagenverfiigbarkeit.

Nachhaltigkeit messbar machen
Janitza unterstitzt bei der Erfassung von Emissionsdaten
gemals GHG-Protocol:
= Scope 1: Direkte Emissionen aus betriebseigenen
Quellen (z. B. Kessel, Notstromaggregate)
= Scope 2: Indirekte Emissionen aus eingekaufter
Energie (z. B. Strom, Dampf, Warme)
= Auch Wasser-, Gas- und Dampfzahler konnen
integriert und zentral erfasst werden -
fur einen ganzheitlichen Uberblick
Uber Ihre Ressourcennutzung,.

*GridVis® Editionen Standard und Expert
sind zertifiziert nach ISO 50001

Technik, die zu lhren Anforderungen passt

Janitza erfillt die Vorgaben der ISO 50001 und 1SO 14001 und
unterstitzt Unternehmen der Lebensmittelbranche bei der
Einfihrung, Umsetzung und Weiterentwicklung eines norm-
konformen Energiemanagementsystems —mitklaren Prozessen
und kontinuierlicher Verbesserung.

Stromversorgung jederzeit im Blick

Mit den intelligenten Netzanalysatoren von Janitza erhalten
Sie eine detaillierte Sicht auf Ihre Energieversorgung. Sie er-
kennen kritische Abweichungen friihzeitig und sichern die Ein-
haltung wichtiger Normen wie IEC 61000-2-4 oder I[EEE 519 - flr
stabile Prozesse, hohe Versorgungssicherheit und verldssliche
Qualitat in jeder Produktionsstufe.




1TRAFO-EINSPEISUNG
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= PQ Monitoring Level 1
= Aufzeichnungvon Laststromen

2 NSHV
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PQ Monitoring Level 2
Detaillierte Messung einzelner
Abgénge

RCM fur vorbeugende Wartung
und Brandschutz

3 TECHNIKRAUM
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= Detaillierte Erfassung des Gas-,
Wasser- und Warmeverbrauchs

4 PRODUKTIONSHALLE

— 0o

= Messung einzelner Verbraucher
an der Maschine und / oder

= Messung an der Sammelschiene

= Unterverteilungen fiir
Teilbereiche usw.

5 LEITWARTE

— 0o

= Datenaufzeichnung, Analyse,
Visualisierung und Alarmierung

= Anbindungan Gebaude-
managementsysteme (BMS)
und Prozessleittechnik (PLT)



PRODUKTE:

Fowes Quabey Analyser
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Janitzg
UMG 512-pag

Artikelnummer: 5217003 48...110VAC/24...150VDC*
5217011 95...240VAC/80...300VDC*

UMG 512-PRO ZERTIFIZIERTER SPANNUNGS-

QUALITATSANALYSATOR KLASSE A

= Klasse A-zertifiziert gemaR IEC 61000-4-30

= Normgerechte Uberwachung, z.B. 50160 und 61000-2-4

= Gesamtheitliche Betrachtung von Spannungsqualitat,
Energieverbrauch und Fehlerstromen

= Uberwachungund zentrale Speicherung aller relevanten
elektrischen Energie- und Netzdaten

= |ntegration via Ethernet, Masterfunktion fir Modbus RTU

lyser

UMG 96-Pa MiD+

Janitza

UMG 96-PAwe:

Artikelnummer: 5236021 (Klasse S) 90...277VAC/90...250VDC*
5236022 (Klasse S) 24...90VAC/24...90VDC*

UMG 96 PQ-L MODULAR ERWEITERBARER

NETZANALYSATOR

= Umfassende Messung von Netzqualitat, Fehlerstromen
und Temperatur

= Klasse S-zertifiziert nach IEC 61000-4-30 (Freischaltung)

= Umfassende Transparenz der Netzqualitat auf allen Ebenen

= Anzeige der Vollwellenereignisse direkt im Farbdisplay

= Nachristbares Modul und Firmwarepakete

= Low Power Variante mit direktem Betrieb von passiven
Rogowskispulen sowie Variante fir IT Netze verflgbar

*Versorgungsspannung

ween Janitza

Artikelnummer: 52.31.003 Extern24V DC, PELV*

UMG 801 MODULAR ERWEITERBARER

NETZANALYSATOR

= Kontinuierliche Spannungsqualitatsiiberwachungin
Anlehnung an EN 50160 und EN 61000-2-4

= Modular erweiterbar auf bis zu 22 Drehstrommessungen
inkl. Neutralleiter + 4 Multifunktionskanale (RCM/Temperatur)

= |ntegration via Ethernet (OPC UA und Modbus TCP),
Masterfunktion fir Modbus RTU

= Low Power-Modulvarianten moglich

Artikelnummer: 5238001 (UL) Extern 24V DC, PELV*
5238002 Extern 24V DC, PELV*

UMG 800 MODULAR ERWEITERBARER

ENERGIEANALYSATOR

= Kostentransparenz bis auf die Maschinenebene

= Kompaktes Basisgerat mit 2 TE und Erweiterungsmodule
mit 1-4 TE, perfekt fir Retrofit-Lésungen

= Um bis zu 96 Strommesseingange erweiterbar

= |ntegrierter Webserver fiir einfache Inbetriebnahme,
Konfiguration und Uberwachung

= OPCUA, RS485, Modbus TCP/IP Gateway

= Kosteneffiziente Erweiterung eines Energiemanagement-
systems, z.B. nach I1SO 50001

Diese Produkte stellen nur eine Auswahl dar. Fiir eine komplette Ubersicht tiber die Messtechnik informieren Sie sich unter www.janitza.de oder kontaktieren Sie uns.
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GRIDVIS® - NETZVISUALISIERUNGSSOFTWARE

Unternehmen der Fertigungsindustrie stehen heute vor zahl-
reichen Herausforderungen. Die Netzvisualisierungssoftware
GridVis® hilft dabei, diese zu meistern. Mit zahlreichen Funk-
tionen zur Visualisierung und Auswertung Ihrer Energiedaten
erhalten Sie jederzeit einen Uberblick Uber alle wichtigen
Informationen. Standardisierte Berichte erfiillen zahlreiche
Normen und erleichtern die Dokumentation und Analyse. So
sorgen Sie nicht nur fir ein normgerechtes Energiemanage-
ment und eine sichere Stromversorgung, sondern senken lhre
Energiekosten signifikant.

Standortiibersicht

o VORTEILE

NACHWEISPFLICHT
EN 50160 Spannungsqualitatsreport

VERFUGBARKEIT & SICHERHEIT
Alarmmanagement, Grenzwertiiberwachung

ENERGIEMANAGMENT*
nach DINISO 50001, Vertragsmanagement

KENNZAHLENANALYSE
KPI-Manager, KPI-Dashboards & Diagramme

KONNEKTIVITAT
OPC UA, CSV, REST API, M-Bus, Modbus

VISUALISIERUNG & DOKUMENTATION
Berichtseditor, Dashboards, Reportings

NETZANALYSE & AUSWERTUNG
Eventbrowser, Auslastungs- und Hochverfligbarkeits-
reporte, RCM Reporting

*GridVis® Editionen Standard und Expert
sind zertifiziert nach 1SO 50001
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FIRMENPORTRAT

Smart Energy & Power Quality Solutions

PORTFOLIO

Janitza entwickelt Komplettlésungen der Energiemesstechnik,  Das Janitza Produktportfolio besteht aus innovativen Mess-
die transparente Energieflisse sicherstellen und die Qualitdt  gerdtenund der perfektdaraufabgestimmten Netzvisualisie-
der Energieversorgung Uberwachen. Das global agierende  rungssoftware GridVis® ergdnzt durch qualitativhochwertige
Unternehmen mit Hauptsitzin Deutschland bietetindividuelle ~ Komponenten. Janitza-Kunden weltweit profitieren von Losun-
Losungen fiir Kunden aus unterschiedlichen Industriezweigen,  genin den Bereichen Energiedatenmanagement, Spannungs-
wiezum Beispiel Rechenzentren, Fertigungsindustrie,Gebdude  qualitdts-Monitoring, Lastmanagement und Differenzstrom-
und Infrastruktur sowie Energieversorgungsunternehmen  iberwachung, alles in einer einheitlichen Systemumgebung -

und Erneuerbare Energien.

HAUPTSITZ

Janitza | Deutschland
Vor dem Polstlick 6

35633 Lahnau

Telefon: +49 6441 9642-0
E-Mail: anfragen@janitza.de

Made in Germany.

www.janitza.com

GLOBAL

Janitza | USA
Telefon: +1 888 526 4892
E-Mail: sales-us@janitza.com

Janitza | Mexiko
Telefon: +52 56 6674 4808
E-Mail: sales-mx@janitza.com

Janitza | UK
Telefon: +44 7939 697 434
E-Mail: sales-uk@janitza.com

Janitza | Osterreich
Telefon: +43 7942 214 966 194
E-Mail: anfragen-at@janitza.com

Janitza | Australien
Telefon: +61 411 544 114
E-Mail: sales-au@janitza.com

Janitza | Indien
Telefon: +91 900 387 6980
E-Mail: sales-in@janitza.com
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