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MONITORIZACION ENERGETICA PARA UN ESPECIALISTA EN PISCINAS

REQUISITOS

El especialista en piscinas Steinbach, con su conocida mar-
ca Intex, concede gran importancia no solo a la calidad, sino
también a la capacidad de entrega, especialmente en lo que
respecta a los productos para el tratamiento del agua. Por
eso, estos se fabrican en la sede central de la empresa en
Schwertberg (Alta Austria). Ademaés de los productos de cui-
dado, los contenedores asociados también se moldean por
inyeccion, se montan y se envian utilizando una logistica de
Ultima generacion. Desde el punto de vista econémico, esto
solo es posible con una produccién automatizada y la maxi-
ma eficiencia energética. Todo el consumo en la produccion,
la logistica y la administracion se registra con precision me-
diante un sistema de monitorizacion energética.

SOLUCION

Los procesos relacionados con la automatizacion y la tecno-
logia de edificios no funcionan a la perfeccién con solo pulsar
un botén. Mas bien, ofrecen un margen de mejora que hay
que aprovechar. Paraello, es necesario poder cuantificar con
precision los ahorros y las pérdidas. Por este motivo, se in-
stalé en las instalaciones de la empresa un sistema de moni-
torizacion energética basado en el software de visualizacion
GridVis®y los dispositivos de medicién de Janitza. El software
gestiona alrededor de 60 dispositivos fisicos y 8 dispositivos
virtuales, que registran el consumo eléctrico de las distintas
areas de facturacion. Steinbach también utiliza las medicio-
nes para evaluar la eficacia de las medidas de eficiencia y
realizar los ajustes necesarios. Los datos histéricos también
pueden utilizarse para identificar y mitigar las causas de las
cargas maximas.
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Analisis energético, monitorizacion
delacarga
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Dispositivos de medicién UMG 103 en los disyuntores de los cuadros de subdistribucion

Otra ventaja es la monitorizacion de la calidad de la energia.
Para ello, se ha instalado analizadores de calidad de la ener-
gla UMG 512-PRO en el punto de alimentacién. Este dispositivo
también puede documentar fallos de alimentacién en el ran-
go de milisegundos a medio plazo. Gracias a las interfaces ab-
iertas, no solo se registraran las corrientes, sino también, por
ejemplo, el consumo de aire comprimido.

VENTAJAS

Steinbach pretende devolver la produccién a la regién. Esto re-
quiere una planificacién precisa. Por ejemplo, puede tener sen-
tido desde el punto de vista econémico no disefiar una planta
para temperaturas exteriores extremas. Esto significa que la
producciéon debe suspenderse durante unos pocos dias al afio,
pero ahorra decenas de miles de euros en el disefio de agre-
gados y tuberias y requiere menos energia en reserva. La tec-
nologia de medicién proporciona cifras fiables para este tipo
de proyectos. También se estéa planificando una sala de control
con personal permanente, en la que GridVis® desempefiaré un
papel importante, por ejemplo la causa de un fallo en un lugar
concreto puede encontrarse en una zona completamente dif-
erente. Esto se puede rastrear con precisiéon mediante la mon-
itorizacion.
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QUIENES SOMOS

Janitza desarrolla unas soluciones integrales en el ambito
de la tecnologia de medicién de energia que garantizan unos
flujos de energia transparentes y monitorizan la calidad del
suministro energético. La empresa de ambito global con
sede central en Alemania ofrece soluciones individuales para
clientes de diferentes sectores industriales, como, porejemplo,
centros de procesamiento de datos, laindustria manufacturera,
edificios einfraestructura, asi como compafifas energéticasy
energfas renovables.
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Janitza | Alemania
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Teléfono: +49 6441 9642-0

Correo electronico: anfragen@janitza.de

PORTAFOLIO

Elportafoliode productos de Janitza constade unosinnovadores
dispositivos de medicién y del software de visualizacién de
red GridVis® perfectamente adaptado a los mismos. Unos
componentes de alta calidad complementan la gama. Los
clientes de Janitza en el mundo entero se benefician de
soluciones en los ambitos de la gestion de datos energéticos,
la monitorizacién de la calidad de la tensién, la gestion de
la carga y la monitorizacién de la corriente diferencial en un
entorno de sistema uniforme “Made in Germany”.
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GLOBAL

Janitza | Estados Unidos
Teléfono: +1 888 526 4892
Correo electronico: sales-us@janitza.com

Janitza | México
Teléfono: +52 56 6674 4808
Correo electronico: sales-mx@janitza.com

Janitza | Reino Unido
Teléfono: +44 7939 697 434
Correo electronico: sales-uk@janitza.com

Janitza | Austria
Teléfono: +43 7942 214 966 194
Correo electrénico: anfragen-at@janitza.com

Janitza | Australia
Teléfono: +61 411 544 114
Correo electronico: sales-au@janitza.com

Janitza | India
Teléfono: +91 900 387 6980
Correo electrénico: sales-in@janitza.com
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